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Standard-Strahlaufweitec fur Scanneranwendungen

Artikelnummer mq[');.EIEVI\:)g/?n ;ZFS]QI_Q Ausga[lrg;;]&pedur Aufagl!f-ung MaBe in Inch/[mm]

51680-125 130 18,0 125 s

51680-15 14,0 23,0 1.5 A | M25 x 1,0 4969 x 0,139 [3,54]
51680-155 9,0 140 1,55 T &y

51680-200 80 17.0 2 I e [
51680-25 9.0 230 2,5 ’E“f;ggg%% BT | || ’
51680-300 55 180 3 A ezl

51680-400 40 18,0 4 i 341,535]4

51680-500 3,5 18,0 5 1,750

51680-75 30 230 75 (44,45

*) FUr Soll-Aufweitung

Bei Laserscanner-Systemen ist es besonders
wichtig eine Strahlfokussierung auf minimalen
Brennfleckdurchmesser zu erreichen. Um dies
zu realisieren sollte in den Strahlengang ein
Strahlaufweiter (Beam Expander) eingesetzt
werden. Seine Funktion besteht darin:

Die Divergenz des Laserstrahles zu reduzieren,

was die nattrliche Aufweitung (Divergenz)

des Strahlenganges verringert.

Den Strahl aufzuweiten, da nach Gleichung:

de = 13,5 x M*x f/d5 [um]

der Fokusdurchmesser umgekehrt proportional
zum Durchmesser des Laserstrahls auf der
Fokussieroptik ist. D.h. je gréBer der Laserstrahl-
durchmesser, desto kleiner der Fokuspunkt.

Um jedoch Transmissionsverluste und damit ei-
nen Verlust an Leistung zu verhindern, sollten
die Linsen des Strahlaufweiters mit einer
Anfireflexbeschichtung versehen sein (siehe
S. 6 AR-Beschichtungen).

Wie schon auf Seite 10 (Abschattungseffekte)
beschrieben, muss auch bei der Auswahl eines
geeigneten Strahlaufweiters darauf geachtet
werden, dass nicht der 1/e2-Durchmesser zu-
grunde gelegt wird, sondern der maximale
Durchmesser des Strahles.

Ein spezielles Datenblatt zur Strahlaufweitung
(das diesen Effekt detaillierter beschreibt) sen-
den wir Innen auf Anfrage gerne zu.

Fir die Benutzung von Laserteleskopen bei ho-
hen Leistungen gibt es naturgemdaB Beschrdn-
kungen aufgrund von d, /d;- und d|/d;-Effek-
ten, die die Strahlpropagation negativ beein-
flussen ké&nnen. Hervorgerufen wird dies durch
die zunehmende Absorption der Teleskop-Op-
tiken, aufgrund von Verschmutzung der opfi-
schen Fl&chen. Aus diesem Grunde werden for
Hochleistungslaser (z.B. fir “Remote Welding"-
Anwendungen, “Post-Objective-Scanning”)
Spiegelteleskope mit Metalloptiken und ent-
sprechenden optischen Beschichtungen (siehe
S. 9) verwendet.
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